


浅谈种子精细化加工过程中的设备控制
尚 能
（甘肃黄羊河农工商集团有限责任公司，武威733008 ）
今年是种子企业历史上生产面积最大的一年，也是气候复杂多变的一年，也是国家种业体制机制发生重大变革的一年。黄羊河种业公司全体员工上下一心，团结一致，经过两个多月的高强度工作，制种玉米已全部收购完毕，加工作业临近尾声。
由于玉米种子收获后的水分含量高达30%—40%，在今秋阴雨天气频繁和晒场极其紧张的情况下，单靠自然晾晒很难把水分及时将到安全水分（16%）以下，如果不及时干燥就会造成种子低温冻害或霉变，直接影响种子质量，而作为种子质量主要指标之一的发芽率不达标，种子就失去了种用价值，因此，玉米加工设备为种子的质量提供了保障。
种业公司要完成全年制种玉米的烘干加工任务，除了精心组织和周密计划，加工设备昼夜不间断、不带病、满负荷运转是一个核心要素。以下是我们在种子精细化加工过程中的设备控制。
1  合理分配工作人员
对各个岗位进行合理分工，实行责任制，量化、细化技术人员、临时雇工人员及其职责，以保证设备安全有效运行，提高生产效益。
1.1  锅炉工人，必须是持证上岗。
锅炉是烘干设备的“心脏”，炉温、通风道温度必须严格控制，尤其是风道温度不能高于安全烘干温度，这就需要锅炉工人具有高度的责任感，需要不畏艰辛的敬业精神。
1.2  上料工人、入料工人以及维修人员必须熟悉本职工作及其职责，技术员要做好定时检查与理论数据的记载，如炉温，风温、仓内品种、上料时间、风向的转换时间、出料时间等相关种子烘干过程中质量环节了如指掌。
2  提前做好员工培训工作，确保生产安全、高效、质优
2.1原料加工前进行全程试车，从开始到终端，再从终端到起点循环运作；维修工人认真观察、仔细检修，保证设备畅通运行。
2.2投料生产前，进行集中培训，让员工熟练掌握设备的正确运行程序及操作方法，熟悉设备的性能及其特点，避免设备投料生产后，由于技术人员操作失误，对种子质量造成不必要的损失。
3  强化、细化各个环节，保证种子质量
种子品种不同，烘干效果和成本亦有区别。针对不同品种、原料实际水分、原料的净度，根据环境因素制定不同的烘干程序，如入仓布料数量、烘干控制温度、烘干所用时间、风向转换时间、烘干后通风方式、环境温度等，技术员要细化工作环节、层层把关，认真做好记录和巡检工作，决不能因个人因素而对种子质量造成影响。
4  注意事项：
4.1  锅炉技术员必须严格控制炉温，以免烘干塔内的温度异常，造成制种玉米在塔内发芽或焦糊。
4.2  上料时，技术员要提高警惕，防止进料失误、品种混杂，降低种子纯度。
4.3  原料分别进入果穗烘干楼和籽粒干燥塔，在换品种时，工作人员必须仔细清洁打扫，做到干净彻底。 
4.4  籽粒干燥时温度要适中，要达到标准水分（13%），水分过低影响种子的芽率，水分过高封装后会发生霉变。
4.5  布料做到均匀一致。布料是否均匀一致是决定一个品种脱水速度、烘干均匀度、烘干费用的关键因素，因此要求布料尽可能均匀，不能将花丝及苞叶等杂质混入干燥仓，不能超出理论设计的厚度，根据不同品种脱水快慢的因素调整料层厚度，以提高果穗通透性，加快脱水速度，保证烘干效率及效果。
4.6 避免通冷风。烘干后的种子立刻通冷风，会产生爆裂现象。因此，要等到温度自然降到一定程度，同时，还要关注空气相对湿度的变化。直到不会对种子质量造成影响的情况下才可通冷风。
4.7  密切监控烘干过程。烘干过程中，技术员要随时观察、测量种子水分变化情况，及时调整烘干方案，避免失误，使加工成本费用增加。
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